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Molche BR 28m
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1 Einleitung |
Diese Anleitung soll den Anwender bei Wartung und /
Reparatur von Molchen der Baureihe 28m unterstitzen.
Technische Anderungen, im Rahmen der Weiterentwicklung
der in dieser Anweisung behandelten Molche, behalten wir -
uns vor.
Die textlichen und zeichnerischen Darstellungen entsprechen 1a 4 3 1 1d 2 1b 6 7
nicht unbedingt dem Lieferumfang bzw. einer evtl.
Ersatzteilbestellung. Bild 4 — Schnitt durch einen Molch TWIN 5 => Stiickliste siehe Tabelle 4 auf Seite 5
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Zeichnungen und Grafiken sind unmaf3stablich.

Kundenspezifische Spezialausfiihrungen, die nicht unserem
angebotenen Standard entsprechen, werden nicht
ausgefihrt.

Die Uberlassung dieser Anleitung an Dritte darf nur mit
schriftlicher Zustimmung der Pfeiffer Chemie-Armaturenbau
GmbH erfolgen.

Alle Unterlagen sind im Sinne des Urheberrechtgesetzes
geschuitzt. Weitergabe sowie Vervielfaltigung von
Unterlagen, auch auszugsweise, Verwertung und Mitteilung
ihres Inhaltes ist nicht gestattet, soweit nicht ausdricklich
zugestanden.

y, Hinweis:
A Die in den Explosionszeichnungen dargestellte
Lage und Anordnung der Einzelteile sind bei der

Montage einzuhalten.

3.3 Molche TWIN 1und TWIN 2

/ Der Molch darf nur von Fachpersonal, das mit
A\ der Montage, der Inbetriebnahme und dem
Betrieb dieses Produktes vertraut ist, demontiert
und zerlegt werden.

Fachpersonal im Sinne dieser Anleitung sind Personen,
die auf Grund ihrer fachlichen Ausbildung, ihrer
Kenntnisse und Erfahrungen sowie ihrer Kenntnisse der
einschlagigen Normen die ihnen Ubertragenen Arbeiten
beurteilen und mdégliche Gefahren erkennen kdénnen.

2 Aufbau, Wirkungsweise und
Abmessungen

Aufbau, Wirkungsweise, Abmessungen sowie alle weiteren
Details und technische Daten sind dem Typenblatt
<TB 28m_DE> zu entnehmen.

3 Wartung und Reparatur der Molche

3.1 Gewahrleistung
/ Hinweis:
A Verschleil3teile sind von der Gewéhrleistung
ausgenommen.

3.2 Vorbereitung der Wartung und Reparatur

Zur Wartung und Reparatur der Molche mussen alle Teile

vorbereitet werden, d. h. die Teile werden sorgféltig gereinigt

und auf eine weiche Unterlage ( Gummimatte o. &.) gelegt.

Zu beriicksichtigen ist, dass Kunststoffteile fast immer weich

und sehr empfindlich sind und insbesondere die Dichtlippen
nicht beschadigt werden diirfen.

2
3
1
Bild 5 - Schnittzeichnung der Molche TWIN 1 und TWIN 2
Pos. | Anz. Bezeichnung Werkstoff

1 1 Grundkorper Elastomer
2 1 Magnet Ferrit
3 1 Magnetkapselung Alu

Tabelle 1 - Stiickliste der Molche TWIN 1 und TWIN 2

3.3.1 Allgemeines

Bauartbedingt benétigen die Molche der Typen TWIN 1 und
TWIN 2 keine Wartung.

Jedoch treten bei Benutzung VerschleiBerscheinungen, z. B.
Verkleinerung des AuRendurchmessers auf.

Die Molche sollten daher einer regelmafRigen Sichtkontrolle
durch das Personal unterzogen werden.

/ Achtung!
A Verschlissene Molche kénnen nicht repariert
werden und sollten rechtzeitig durch neue ersetzt

werden.
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3.4 Molch TWIN 3

I]. Spezialwerkzeug

S —
: 1c

I |
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ii Spezialwerkzeug

Pos. | Anz. Bezeichnung Werkstoff E-Teil
la Grundkorper
1b 1 komplett mit Kunststoff
1c Magnet
2 2 Dichtlippe Kunststoff E
3 4 O-Ring Viton E

34.1

auf.

3.4.2

Bild 6 - Explosionszeichnung des Molches TWIN 3

Tabelle 2 - Stiickliste des Molches TWIN 3

Allgemeines

Durch den Aufbau des Molches bedingt, treten nicht die von
herkdbmmlichen Molchen bekannten Verschleil3erscheinungen

Der PTFE-Mantel der Dichtlippen ist sehr diinnwandig
ausgefuhrt. Der Verschlei3 muss durch regelméaRige Kontrolle
des Molches bemerkt werden, bevor der Mantel
durchgearbeitet ist.

Achtung!
Diese Kontrolle kann nur durch Personal erfolgen,
das dahingehend eingewiesen ist.

Hinweis: Es sind ausschlief3lich Original-
Ersatzteile der Firma Pfeiffer zu verwenden.

Ein Austausch der Dichtlippen ( 2 ) sollte immer
paarweise unter Einsatz neuer O-Ringe ( 3)
erfolgen.

Die Ersatzteilsets enthalten neben 2 neuen
Dichtlippen auch die vorgenannten O-Ringe in dem
entsprechenden Werkstoff.

Achtung: Beim Verschrauben der Korperteile ist
unbedingt darauf zu achten, dass die
Drehmomente nach Tabelle 3 fir die jeweiligen
Nennweite eingehalten werden
(Drehmomentschlissel).

Der Magnet ist in der Endkappe ( 1a ) fest
eingebaut und darf nicht demontiert werden.

Demontage und Montage zur Reparatur

* Molch reinigen.

e Zustand der Dichtlippen ( 2) prifen.

< Bei abgenutzten oder beschéadigten Dichtlippen ( 2)
werden immer die Dichtlippen (2 ) und O-Ringe ( 3)

ausgetauscht.

« Eines der Spezialwerkzeuge in Schraubstock spannen.
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* Molch in Werkzeug einlegen.

* Molch gegen Uhrzeigersinn auseinander schrauben und
in Einzelteile zerlegen.

» Einzelteile reinigen und auf Beschadigungen priifen.

» Dichtlippen (2 ) und O-Ringe ( 3) durch Neuteile
ersetzen.

* Molch nach Bild 6 montieren.
Es ist zweckmaRig, zuerst die Dichtlippen mit den
O-Ringen auf die Endkappen ( 1a und 1b ) aufzuziehen.

* Molch zusammenschrauben und mit Drehmoment nach
Tabelle 3 anziehen.

Hinweis:
Drehmomentschliissel verwenden!

» Abmessungen nach Bild 7 und Tabelle 3 prufen und
nach Bedarf erneut anziehen.

Hinweis:
Die Toleranzen sind bei der Montage zu
berlcksichtigen. Kunststoffgewinde dirfen nicht

Uberdreht werden.

/ A
0 o
Q
Y
Bild 7 - MaRzeichnung des Molches TWIN 3
DN L1 D +0.5 Drehmoment
50 67 56.5 7.5 Nm
80 100.5 855 22 Nm
100 126 110 40 Nm
125 163 135.5 47 Nm
150 217 164 60 Nm

Tabelle 3 - MaBe und Drehmomente
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: ‘| Montage mit
diesen Bauteilen
beginnen

Bild 8 - Explosionszeichnung des Molches TWIN 5

Pos. | Anz. Bezeichnung Werkstoff E-Teil
la
12 1 Gt’;ﬂﬁ;ﬂer Kunststoff
1d
2 1 Magnet Ferrit
3 2 O-Ring Elastomer E
4 3 Dichtlippe Elastomer E
6 6 Schraube A2-70
7 6 Sicherungsblech 1.4305 E

Tabelle 4 - Stuckliste des Molches TWIN Typ 5

3.5.1 Allgemeines

Der Lippenmolch TWIN 5 hat austauschbare Dichtlippen, die
je nach Ausfiihrung in verschiedenen Elastomeren ausgefihrt
sind.

Die Dichtlippen ( 4 ) sind regelmafig auf Verschlei3 und
Verletzungen zu kontrollieren.

/ Achtung: Diese Kontrolle kann nur durch Personal
erfolgen, das dahingehend eingewiesen ist.

Ein Austausch der Dichtlippen sollte spatestens bei Erreichen
der VerschleiRgrenze oder deutlich sichtbaren Verletzungen,
z.B. Ausbriiche, erfolgen.

/ Hinweis: Es sind ausschlief3lich Original-
A Ersatzteile der Firma Pfeiffer zu verwenden.
Ein Austausch der Dichtlippen ( 4 ) sollte immer

auch den Einsatz neuer O-Ringe (5) und
Sicherungsscheiben ( 7)) einschlieRen.

Das Ersatzteilset fir den Molch beinhaltet alle
notwendigen Teile.

/ Hinweis: Beim Zusammenbau ist darauf zu
AE achten, dass die recht dhnlichen Kérperteile nicht
untereinander vertauscht oder seitenverkehrt
eingebaut werden.

3.5.2 Demontage und Montage zur Reparatur
* Molch reinigen.

e Zustand der Dichtlippen ( 4 ) prifen, hat der AuRendurch-
messer die VerschleiR3grenze unterschritten oder weisen
die Dichtlippen Beschadigungen auf, sind diese
auszutauschen.
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» Sicherungsbleche ( 7)) I6sen und Schrauben ( 6 ) aus-
schrauben.

* Molch in Einzelteile zerlegen.

Hinweis: Bei Molche der Nennweiten DN 50 und
&\ DN 80 sind die Korperteile ( 1b, 1¢ und 1d ) nicht
3-teilig sondern aus einem Teil gefertigt.

» Einzelteile reinigen und auf Beschadigungen priifen,
Dichtlippen ( 4 ), O-Ringe ( 6 ) und Sicherungsbleche
(7)durch Neuteile ersetzen.

* Molch nach Bild 8 von innen nach aufl3en montieren.

ZweckmaRig ist der Beginn mit der markierten
Baugruppe.

/ Achtung: Korperteile ( 1b und 1d ) dirfen nicht
A vertauscht oder seitenverkehrt montiert werden
(auf Radien achten).
« Alle Schrauben ( 6 ) mit 15 Nm anziehen,
Drehmomentschliissel verwenden !

» Sicherungsbleche an Sechskant anlegen.

» Mafe nach Bild 9 und Tabelle 5 prifen.

on | o | o [VepchEs] oe
50 68 58 56 5Nm

80 102 88 86 10 Nm
100 128 113 111 15 Nm
150 212 171 168 15 Nm
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Bild 9 - MaRzeichnung des Molches TWIN 5

Tabelle 5 - MaRe und Drehmomente

3.6 Weitere Reparaturen

Bei weiteren gréReren Schaden empfiehlt es sich, eine
Reparatur im Hause Pfeiffer vornehmen zu lassen.

Fir Ihre speziellen Anforderungen steht lhnen unser Team gerne mit Rat und Tat zur Seite.

Pfeiffer Chemie-Armaturenbau GmbH

Hooghe Weg 41 » 47906 Kempen
Telefon: 02152 / 2005-0 + Telefax: 02152 / 1580

E-Mail: vertrieb@pfeiffer-armaturen.com « Internet: www.pfeiffer-armaturen.com

=436

Anderungen der Anforderungen und Ausfiihrungen sind vorbehalten

PDF
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