Pfeiffer

Chemie-Armaturenbau GmbH

Instrukcja obstugi, montazu i konserwaciji
pneumatycznego sitlownika obrotowego

serii BR 30a

Rys. 1 Pneumatyczny sitownik obrotowy

1. Budowa i sposéb dziatania

Pneumatyczne sitowniki obrotowe serii 30a sg napedami
membranowymi z membrang kragzkowg i zamontowang
centralnie sprezyna powrotna.

Cisnienie sterujgce wytwarza na powierzchni membrany site
przeciwdziatajgcg sile zamontowanej w sitowniku centralnej
sprezyny powrotne;.

Skok ftrzpienia sitownika przekazywany jest
sitownika za pomocag mechanizmu dzwigniowego.

na watek

Cisnienie sterujace ps: wytwarza na powierzchni membrany
A" (14) site ,F = pst x A” przeciwdziatajaca sile zamontowane;j
w sitowniku centralnej sprezyny powrotne;j.

Skok membrany ,H” jest przenoszony przez trzpien sitownika
(10) i zespot dzwigni (15) i (16) na watek dzwigni (8) i
przeksztatcany w ruch obrotowy. Dwie dostepne z zewnatrz
sruby blokujace (25) ograniczajg poczatkowa i koncowg
warto$¢ kata nastawy.

Skok ,H” jest proporcjonalny do cisnienia sterujacego ps:.
Zakres cisnienia sterujgcego okreslany jest przez statg
sprezyny i wstepne napiecie sprezyn.

Napiecie wstepne sprezyn mozna zmienia¢é w szerokim
zakresie obracajgc trzpien talerza (7). Dla kazdej wielkoSci
sitownika przewidziano standardowo dwie rézne sprezyny.
Sprezyna 1 moze by¢ stosowana przy ci$nieniu o wartosci do
3,5 bar, sprezyna 2 przy ci$nieniu max. 6 bar.

Armatura moze by¢ przytaczona do dowolnego zakonczenia
watka dzwigni (8). Oba przytacza wykonane sg zgodnie z
normg DIN/ISO 5211 jako wpust kwadratowy. Wybierajac
jedng z mozliwosci podigczenia okresla sie potozenie
bezpieczenstwa:

Potozenie bezpieczenstwa ,,sprezyna zamyka”:

Sprezyna (11) zamyka zawér w wypadku odcigzenia
ci$nieniowego membrany lub zaniku ciSnienia sterujgcego.
Otwieranie nastepuje wraz ze wzrostem cisnienia
sterujgcego, ktére przeciwdziata sile sprezyn.

Polozenie bezpieczenstwa ,,sprezyna zamyka”:

Sprezyna (11) otwiera zawér w wypadku odcigzenia
cisnieniowego membrany lub zaniku cisnienia sterujgcego.
Zamykanie nastepuje wraz ze wzrostem ci$nienia
sterujgcego, ktére przeciwdziata sile sprezyn.

2. Instrukcja montazu:
Wprowadzenie:

Ponizsza instrukcja montazu i obstugi zawiera wazne
wskazéwki dotyczace instalacji, funkcjonowania, konserwacji i

skladowania urzadzenia. Prosze przeczyta¢ dokfadnie
instrukcje i zachowa¢ jg na wypadek ewentualnych
watpliwosci.

& Montaz, uruchomienie i eksploatacja
urzadzenia moga by¢ dokonywane tylko przez fachowy
personel. Przez fachowy personel nalezy rozumieé
osoby, ktore dzieki zawodowemu wyksztatceniu,
wiedzy i doswiadczeniu oraz znajomosci odnosnych
norm potrafia rozpozna¢ i oceni¢ potencjalne
zagrozenia. W  wypadku powstania  zagrozen
spowodowanych dziataniem przeptywajgcego medium,
ci$nienia roboczego lub ruchomych elementéw nalezy
podja¢é odpowiednie kroki. Urzadzenie moze by¢
stosowane jedynie przy takim cisnieniu roboczym i
temperaturach, ktérych wartosci odpowiadajg kryteriom
ustalonym podczas doboru. Wymagany jest odpowiedni
transport i sktadowanie urzadzen.
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Rys. 2 Przekroj sitownika serii BR 30a (wielkosci 1 do 4)

Przygotowanie montazu:

Przed montazem nalezy przygotowal¢ wszystkie elementy,
tzn. cze$ci musza zosta¢ doktadnie oczyszczone i utozone na
réwnym czystym podtozu. Wzigé po uwage, ze elementy z
tworzyw sztucznych zazwyczaj sa bardzo delikatne,
uszkodzeniu nie moze ulec zwlaszcza membrana.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy skontrolowaé, czy
wszystkie elementy nadajg sie do ponownego wykorzystania,
wszystkie gwinty trzeba nasmarowac.

Montaz silownikow - wielkosci 0 do 4:

Umieszczamy uszczelnienia (21) i tulejki z Glycoduru (18) w
korpusie (1) i pokrywie (2) tozyska. Tuleje z Glycoduru
wciskamy w korpus sitownika (3).
Korpus fozyska (1) i korpus sitownika (3) skrecamy ze sobg i
sklejamy (np. za pomocg Loctite). Tuleje z Glycoduru (19)
wciskamy w trzpien sitownika (10). Tak przygotowany trzpien
sitownika (10) umieszczamy w korpusie sitownika (3) i
sprawdzamy dziatanie tozyskowania.
Nalezy pamieta¢, ze zaokraglona strona trzpienia
A sitownika (10) musi by¢ skierowana w strone
tozyska watka dzwigni (8).

L.p. Nazwa Materiat

1 korpus tozyska EN-JS 1049 (GGG 40.3)
2 pokrywa fozyska EN-JS 1049 (GGG 40.3)
3 korpus sitownika EN-JS 1049 (GGG 40.3)
4 pokrywa EN-JS 1049 (GGG 40.3)
) talerz membrany EN-JS 1049 (GGG 40.3)
6 talerz sprezyny St 52-3

7 trzpien talerza St 52-3

8 watek dzwigni St 52-3

9 podktadka tozyska St 37-2

10 watek sitownika WN 1.4104

11 sprezyna WN 1.8159

12 sworzeh tgczacy WN 1.4104

13 trzpien centrujgcy WN 1.4104

14 membrana krgzkowa BUNA

15 przegub

16 przegub

17 tuleja Glycodur F

18 tuleja Glycodur F

19 tuleja Glycodur F

20 podktadka tozyska PTFE

21 o-ring Viton

22 | karbowany kotek pasujacy WN 1.4301

23 $ruba A2-70

24 nakretka A2-70

25 Sruba A2-70

26 nakretka A2-70

27 $ruba A2-70

28 tabliczka znamionowa WN 1.4301

29 Sruba A2-70

30 Sruba A2-70

31 nakretka A2-70

32 | pierScien zabezpieczajacy WN 1.8159

33 podkfadka sprezysta WN 1.4301

Tabela 1 Wykaz czgsci

montaz po stronie
watka sitownika

montaz bo stronie
watka dzwigni

oy 1 b I . c2e86 2
> GAR
Rys. 3 Montaz wstepny przegubéw standardowych
Nastawa
gvalvkrﬁﬁg Typ przegubu SEmeET) reczna
L Y L Y
0 GIR 6 UK GAR 6 UK 56 50
1 GIR 8 UK GAR 8 UK 64 56 | 66 | 58
2 GIR12UK | GAR12 UK | 87 75 [ 911 79
3 GIR12UK | GAR12UK | 87 75
4 GIR12UK | GAR12UK | 87 75
5 GIR20UK | GAR20UK | 130 | 110
6 GIR20 UK | GAR20 UK | 101 111

Tabela 2 Wymiary montazowe przegubow

Strona2z38




Pfeiffer

Chemie-Armaturenbau GmbH

Zmontowany wstepnie przegub (15) (zob. rys. 3, tabela 2)
taczymy z trzpieniem sitownika (10) za pomocg sworznia
taczacego (12) i pierscieni zabezpieczajgcych (32). Nastepnie
umieszczamy watek dzwigni (8) w korpusie fozyska (1),
taczymy go réwniez za pomocg sworznia faczacego (12) i
pierScieni zabezpieczajgcych (32) ze zmontowanym wstepnie
przegubem (16).

Talerz sprezyny (6) wkrecamy do oporu na trzpien talerza (7).
Umieszczamy podkiadke tozyska (20) w korpusie sitownika
(3). Zmontowany wstepnie trzpien talerza (7 i 6) réowniez jest
umieszczany w korpusie sitownika. Teraz mozna wkrecic¢
Srube (29) w talerz sprezyny. Nastepnie naktadamy sprezyne
(11) na talerz sprezyny. Wolne gwintowane zakonczenie
trzpienia sitownika (10) obwijamy tasma teflonowa w celu
uszczelnienia. W dalszej kolejnosci przykrecamy talerz
membrany (5).

Naktadamy membrane krazkowa (14) na talerz membrany (5)
i pomagajac sobie przyrzadem o ksztatcie tyzki wciskamy ja
ostroznie w szczeline korpusu. Podktadke tozyska (9)
naktadamy na membrane i mocujemy nakretka (31).
Ewentualne niewywazenie, ktére moze pojawi¢ sie w trakcie
montazu trzpienia sitownika (10), talerza membrany (5),
membrany krazkowej (14) itd. nalezy zniwelowaé poprzez
centrowanie. Przykrecamy trzpien centrujacy (13) do pokrywy
(4). Tak przygotowang pokrywe (4) nakladamy ostroznie na
korpus sitownika (3), przy czym trzpieh centrujgcy nalezy
wsung¢ w watek sitownika (10).

Nastepnie wyréwnujemy pokrywe za pomocag $rub (23) i
nakretek (24). Potem rownomiernie dokrecamy $ruby na
przemian.

Powierzchnie uszczelniajaca miedzy korpusem tozyska (1) i
pokrywg tozyska (2) smarujemy jednym z dostepnych na
rynku uszczelnien w ptynie (np.: Curil). Nakltadamy pokrywe
fozyska (2) i wyréwnujemy ja karbowanymi kotkami
pasujacymi (22). Nastepnie rownomiernie dokrecamy s$ruby
(30) na przemian.

W nastepnej kolejnosci mozna dokona¢ wstepnego
naprezenia sprezyn, aby uzyska¢ wymagany zakres nastawy.
Uzywajac odpowiedniego przyrzadu ustawiamy na trzpieniu
talerza (7) zakres napiecia sprezyny.

e Obrét w lewo, wiekszy zakres napiecia sprezyny,
e Obrét w prawo, mniejszy zakres napiecia sprezyny.

Dostepne sg dwa zakresy napiecia sprezyny:
e max. cisnienie sterujace 3,5 bar,

przy wykorzystaniu sprezyny 1
e max. cisnienie sterujace 6,0 bar,

przy wykorzystaniu sprezyny 2

Tabliczke znamionowg (28) mocujemy na sitowniku za
pomocg $rub (27) w taki sposéb, aby wpusty, kitére stuzg do
wstepnego naprezenia sprezyny, byly zakryte. W celu
uszczelnienia smarujemy miejsce pod tabliczkg silikonem.

Wkrecamy sruby (25) wraz z nakretkami (26) i podktadkg
sprezysta (33) w korpus tozyska. Teraz mozemy okresli¢
dokfadnie zakres nastaw.
& Po zamontowaniu zaworu zalecana jest ponowna
regulacja zakresu nastaw.

Montaz silownikéw - wielkosci 5 6:

Umieszczamy uszczelnienia (21) i tulejki z Glycoduru (18) w
korpusie (1) i pokrywie (2) tozyska. Tuleje z Glycoduru (17)
wciskamy w korpus sitownika (3).

Korpus fozyska (1) i korpus sitownika (3) skrecamy ze sobg i
sklejamy (np. za pomoca Loctite).

Talerz sprezyny (6) wkrecamy do oporu na trzpien talerza (7),
co umozliwi w trakcie dalszego montazu wstepne naprezenie
sprezyny. Zmontowany wstepnie trzpien talerza (7 i 6) jest
umieszczane w korpusie sitownika (3). Nastepnie nakladamy
sprezyne (11) na talerz sprezyny.

Dostepne sg dwa zakresy napiecia sprezyny:
e max. ciSnienie sterujace 3,5 bar,
& przy wykorzystaniu sprezyny 1
e max. cisnienie sterujace 6,0 bar,
przy wykorzystaniu sprezyny 2

Tuleje z Glycoduru (19) wciskamy w watek sitownika (10).
Zmontowany wstepnie przegub (15) (zob. rys. 3, tabela 2)
taczymy z trzpieniem sitownika (10) za pomoca sworznia
taczacego (12) i pierscieni zabezpieczajacych (32).

Wolne gwintowane zakonczenie watka sitownika (10) owijamy
tasma teflonowa w celu uszczelnienia. W dalszej kolejnosci
przykrecamy talerz membrany (5).

Tak przygotowany watek sitownika umieszczamy w korpusie
sitownika (3) i sprawdzamy dziatanie tozyskowania.
Korzystajac z odpowiedniej prasy zmontowany wstepnie
watek sitownika wciskamy na tyle w korpus sitownika, aby
mozliwy byt montaz watka dzwigni (8).

Nastepnie umieszczamy watek dzwigni (8) w korpusie tozyska
(1), taczymy go za pomoca sworznia tgczacego (12) i
pierécieni zabezpieczajacych (32) ze zmontowanym wstepnie
przegubem (16).

Po wecisnieciu trzpienia sitownika uzyskujemy
napiecie wstepne sprezyny. Jezeli watek dzwigni
jest juz potaczony z przegubem, mozemy odcigzy¢
prase i kontynuowa¢ montaz.

Naktadamy membrane krazkowa (14) na talerz sprezyny (5) i
pomagajac sobie przyrzadem o ksztatcie tyzki wciskamy jgq
ostroznie w szczeline korpusu. Podkltadke tozyska (9)
naktadamy na membrane i mocujemy nakretka (31).

Réwniez w tym wypadku ewentualne niewywazenie
likwidujemy poprzez centrowanie.

Przykrecamy trzpien centrujacy (13) do pokrywy (4). Tak
przygotowang pokrywe (4) nakladamy ostroznie na korpus
sitownika (3), przy czym trzpieh centrujacy nalezy wsunaé w
watek sitownika (10).

Nastepnie wyréownujemy pokrywe za pomocg srub (23) i
nakretek (24). Potem rownomiernie dokrecamy $ruby na
przemian.

Powierzchnie uszczelniajacg miedzy korpusem tozyska (1) i
pokrywg tozyska (2) smarujemy jednym z dostepnych na
rynku uszczelnien w ptynie (np.: Curil). Nakladamy pokrywe
tozyska (2) i wyréwnujemy ja karbowanym kotkiem pasujacym
(22). Nastepnie réwnomiernie dokrecamy $ruby (30) na
przemian.
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i % 95 L.p. Nazwa Materiat
1 korpus tozyska EN-JS 1049 (GGG 40.3)
2 pokrywa fozyska EN-JS 1049 (GGG 40.3)
e ——— 3 korpus sitownika EN-JS 1049 (GGG 40.3)
T :'.‘. I - 4 pokrywa EN-JS 1049 (GGG 40.3)
43 e 4 5 talerz membrany EN-JS 1049 (GGG 40.3)
13 [ 24 6 talerz sprezyny EN-JS 1049 (GGG 40.3)
) 7 trzpien talerza EN-JS 1049 (GGG 40.3)
38 4 8 watek dzwigni St52-3
40 | 9 podktadka tozyska St 37-2
7 ‘e 10 watek sitownika WN 1.4104
j 11 sprezyna WN 1.8159
38 11 12 sworzeh tgczacy WN 1.4104
42 3 13 trzpien centrujacy WN 1.4571
- > 14 membrana kragzkowa BUNA
43 L - 24 15 przegub chrom twardy/PTFE
g & 0 16 przegub chrom twardy/PTFE
' - » 17 tuleja Glycodur F
d . . 17 18 tuleja Glycodur F
- - - 19 tuleja Glycodur F
" - i 21 o-ring Viton
14 . ™ a7 22 | karbowany kotek pasujacy WN 1.4301
. » 23 $ruba A2-70
3 Wy » 6 24 nakretka A2-70
4 T 25 Sruba A2-70
26 nakretka A2-70
v ) 27 $ruba A2-70
28 tabliczka znamionowa WN 1.4301
e ; 5 30 $ruba A2-70
2 8 31 nakretka A2-70
32 | pierscien zabezpieczajacy WN 1.8159
12 i 33 podktadka sprezysta WN 1.4301
34 o-ring Viton
35 pokretto odlew ze stopu aluminium
36 Sruba A2-70
18 " 37 tuleja gwintowana C54
38 rurka dystansowa St 37
B r— 10 39 nakretka kontrujaca WN 1.4571
40 podkfadka mocujaca St 37
2 21 41 $ruba A2-70
42 nakretka A2-70
Rys. 4 Przekroj sitownika (wielkosci 5 do 6) z nastawa reczng, 43 gwintowany sworzen A2-70
44 podktadka WN 1.4305
Przykrecamy tabliczke znamionowg (28) $rubami (27) w 45 wpust St 50-2L
miejscu na sitowniku przewidzianym do tego celu. 46 nakretka A2-70

. . Tabela 3 Wykaz cze$ci
Wkrecamy Sruby (25) wraz z nakretkami (26) i podktadkg

sprezystg (33) w korpus tozyska. Teraz mozemy okresli¢
dokfadnie zakres nastaw.

& Po zamontowaniu na zaworze zalecana jest
ponowna regulacja zakresu nastaw.
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Demontaz sitlownika:

Jezeli konieczny jest demontaz sitownika w celu konserwaciji,
demontujemy go z zaworu.

VAN

Demontaz przeprowadzamy w odwrotnej
montaz.

Uwaga: Przed demontazem dowolnego elementu
upewnic sie, ze sitownik nie jest zasilony cisnieniem.
Nalezy réwniez sprawdzié, czy sitownik znajduje sie
w potozeniu bezpieczenstwa (sprezyna
nienaprezona).

kolejnosci niz

Chociaz w trakcie demontazu nie wystepuje Zzadne
niebezpieczenstwo, zaleca sie, aby w trakcie demontazu
sprezyny byly nienaprezone. Potaczenie watek sitownika /
zespo6t dzwigni nalezy rozmontowywaé przy uzyciu prasy,
dotyczy to zwtaszcza sitownikéw o duzych rozmiarach.
Stosujgc takie rozwigzanie mozliwe jest bezpieczne usunigcie
sworznia taczacego (12) i odprezenie sprezyn poprzez
zmniejszenie nacisku prasy.

Mozemy zdemontowa¢ bezpiecznie pokrywe (4) w celu
wymiany membrany (14). Roéwniez w trakcie odkrecania

nakretki (31) i podkiadki tozyska (9) nie wystepuje
niebezpieczenstwo. Po wymianie membrany
przeprowadzamy montaz zgodnie z instrukcja.

Podczas wymiany membrany nie uzywa¢ ostrych

przedmiotow (Srubokretow, brzeszczotéw itp.).
Dokrecajac nakretke (29) nie przekreca¢ catego urzadzenia,
nalezy je unieruchomi¢ za pomoca klucza tasmowego.

3. Zmiana kierunku dziatania / potozenia
bezpieczenstwa

SEC TR

Zmiana kierunku
dzialania poprzez montaz
sitownika po przeciwnej
stronie kotnierza (obrét
sitownika o 180°)

sruby nastawcze

Rys 5 Zmiana kierunku dziatania

e Przestawi¢ sitownik w potozenie bezpieczenstwa, aby
sprezyny nie byty naprezone.

e Przed demontazem sitownika z zaworu nalezy zwrécic¢
uwage na kierunek obrotu zaworu i sitownika. Jest to
bardzo wazne np. w wypadku klapy z podwdjnym
mimosrodem, poniewaz nieprawidiowy kierunek obrotu
spowoduje uszkodzenie klapy.

e Po doktadnym okre$leniu kierunku obrotu demontujemy
sitownik z zaworu.

e Obracajgc sitownik o 180° wzdluz jego osi podiuznej
uzyskujemy zmiane kierunku dziatania.

—

kotnierz e
przytaczeniowy zgodny
\

L
Sruby nastawcze ! A 1

- |
g | |

kotnierz przytaczeniowy
zgodny z DIN 5211

zmiana kierunku dziatania , -
przez obrécenie sitownika —
o 180°

Rys. 6 Zmiana kierunku dziatania poprzez obroét sitownika o 180°

e Uprzednio nalezy jednak ze strony, po ktorej ma byc¢
zamontowany zawor, usung¢ ewentualnie zabudowany
ustawnik pozycyjny, wytaczniki krafncowe itp.

e Przed powtdrnym montazem sitownika zalecana jest
ponowna kontrola kierunku obrotu.

o Nastepnie przeprowadzamy montaz.

e Ustawnik pozycyjny, wytaczniki kraricowe itp. montujemy
ponownie lub nastawiamy je od nowa.

e W dalszej kolejnosci wyréwnujemy sitownik za pomocg
dwoch srub z tbem szesciokatnym na korpusie sitownika.

e W tym celu poluzowujemy nakretki kontrujace, ktore
dokrecamy po wyréwnaniu sitownika.

4. Instrukcja konserwaciji

Pneumatyczny sitownik serii BR 30a nie wymaga okresowe;j
konserwaciji ani smarowania.

Demontaz urzadzenia w celu konserwacji opisany jest w
rozdziale 2 w punkcie ,Demontaz sitownika”.
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5. Warunki eksploatacji

& Wazne wskazoéwki:

Nalezy zagwarantowac, ze sitownik bedzie pracowat tylko
w obrebie dopuszczalnego zakresu parametrow (zob.
specyfikacja techniczna).

o Eksploatacja sitownika poza dopuszczalnym zakresem
temperatur moze doprowadzi¢ do przecigzenia i
uszkodzenia uszczelnien oraz tozysk.

o Przekroczenie max. dopuszczalnego cisnienia roboczego
moze spowodowaé uszkodzenie wewnetrznych elementow
konstrukcyjnych oraz korpusu.

e Eksploatacja sitownika w szczegdlnie agresywnym
otoczeniu bez wiasdciwej ochrony moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia wewnetrznych i zewnetrznych elementow
konstrukcyjnych.

e Przed przystgpieniem do prac montazowych Ilub
konserwacyjnych nalezy odtaczy¢ przewody zasilajgce i
upewnic sie, ze sitownik jest pozbawiony cisnienia.

e Pod Zzadnym pozorem nie demontowaé wyposazenia
dodatkowego, gdy sitownik jest zasilony cisnieniem.

o Przed zamontowaniem sitownika na zaworze dokonac
rozruchu prébnego, aby sprawdzi¢ kierunek obrotu i
potozenie sitownika.

e Jezeli sitownik ma pracowac jako element systemu, jako
element zabezpieczajgcy lub w uktadzie przetgczajacym,
nalezy  zagwarantowa¢  przestrzeganie  odnosnych
przepiséw prawnych oraz przepiséw BHP.

Warunki eksploataciji:

Stosowac suche, zaolejone lub niezaolejone powietrze oraz
nieagresywne gazy dopuszczone do pracy z materiatami
czesci wewnetrznych i smarow. Punkt rosy mediéw roboczych
musi mie¢ wartos¢ -35°C lub przynajmniej 10°C ponizej
temperatury otoczenia. Wielko$¢ czasteczek statych nie moze
przekracza¢ 30 pm.

Cisnienie zasilajace:

Zgodnie z normg maksymalne cisnienie robocze wynosi 6
bar. Maksymalne ci$nienie robocze zawiera si¢ zazwyczaj w
zakresie od 2,5 bar do 6 bar (inne zakresy, oznakowane w
specjalny sposéb, dostepne po uzgodnieniu z dostawcg).

Cisnienie sterujace:

- max. cisnienie sterujace 3,5 bar,
przy wykorzystaniu sprezyny 1

- max. cisnienie sterujgce 6,0 bar,
przy wykorzystaniu sprezyny 2

Temperatura pracy:

Wersja standardowa: od -35°C do +90°C.

Skok:
Skoki sitownikéw zob. arkusz danych technicznych.

Wykonanie standardowe:
90° kat obrotu z regulacjg potozen krancowych przy 0° i 90°
mozliwos¢ nastawy + lub - 3°.

Robocza powierzchnia membrany:

Sitownik  w wykonaniach o réznej Wle|kOSCI p08|ada
membrany o pOW|erzchn| roboczej 60 cm?, 105 cm?, 240 cm?,
470 cm?, 780 cm? i 1300 cm?.

Smarowanie:

Sitowniki sg fabrycznie nasmarowane na caly okres
eksploatacji do pracy w warunkach normalnych. Smar
standardowy nadaje sie do pracy przy temp. od -35°C do
+90°C.

Smary zalecane do zastosowania w sitownikach AT w
warunkach standardowych :

- Kluber Unigear LA02

- Esso (Exxon) Beacon EP2

- Fina marson EP L2

- Shell Alvania EP2

- Mobilux EP2

Konstrukcja:

Sitownik membranowy z membrang kragzkowg i zamontowang
centralnie sprezyna.

Konstrukcja przeznaczona do pracy w pomieszczeniach oraz
na zewnatrz bez dodatkowej ochrony przed czynnikami
pogodowymi.

Powloka zewnetrzna i zabezpieczenie antykorozyjne:

Sitowniki sg zabezpieczone przed korozjg do pracy w
normalnych warunkach pogodowych. Ochrona korozyjna
réznych typow powtok opisana jest w arkuszu danych
technicznych. Przed instalacjg sitownikbw w agresywnym
otoczeniu nalezy upewnic sie, ze zostata wybrana wiasciwa
powtoka.

Opis sitownika i tabliczka znamionowa:

Sitowniki membranowe firmy Pfeiffer posiadajg tabliczki
znamionowe zawierajgce nastepujace informacje: seria,
ci$nienie sterujgce, moment obrotowy powietrza zasilajacego,
moment obrotowy sprezyny i typ sprezyny.
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Pfeiffer

Chemie-Armaturenbau GmbH

W razie potrzeby na tabliczce moga by¢ umieszczone dane
zaworu: seria, $rednica nominalna, ci$nienie nominalne,

wspotczynnik kys oraz charakterystyka.

Mozliwe jest réwniez naniesienie numeru stanowiska

pomiarowego oraz innych cech charakterystycznych.

Pfeiffer Chemie-Armaturenbau
GimbH
Haoghe Weg 41
47906 Kempen
1 Tel Q2158252002 -0 Fax (02182231580
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Dane sitownika

nr kontraktu

nr sitownika / zaworu (np. 006 / 001)
seria

ci$nienie sterujace

min. moment obrotowy

min. moment obrotowy sprezyny

typ sprezyny (sprezyna 1 lub 2)

NO O WN -

Dane zaworu

(tylko w razie potrzeby)
8 seria

9 Srednica nominalna
10 cisnienie nominalne
11 wspdiczynnik kys

otworz - zamknij)

Dane ogdine
(tylko w razie potrzeby)
13 nr stanowiska pomiarowego

14 inne cechy charakterystyczne

12 charakterystyka (statoprocentowa / liniowa /

L

- @ wm &

—
=

12

14

6. Wymiary i ciezar
Ll N |
- . - -
" L B "4 :
= ‘I | y
= = B
e o
Rys. 8 Wymiary
Wielko$é 0 1 2 3 4 5 6
gA 134 175 | 189 | 240 320 410 510
9B 90 114 120 | 150 187 244 250
Cc 364 | 453 | 550 | 570 713 989 | 1128
L 94 94 126 | 126 126 152 190
L1 100 100 132 | 132 132 160 200
L2 75 75 100 | 100 115 130 165
L3 40 40 56 56 56 80 90
M 60 76 95 95 99 145 145
El R1/4” | R1/4” | R1/4” | R1/4” | R3/8" | R1/2” | R1/2"
SW 11 14 17 22 27 36 46
DIN/ISO | FO4 | FO5 | FO7 | F10 F12 F14 | F16
F 80 80 80 130 130 130 80
G 30 30 30 30 30 30 30
H 30 30 30 30 30 20 30
VDI/VDE 2 2 2 3 3 3 2
Ciezar 10 16 22 30 62 120 190

Tabela 4 Wymiary w mm i cigzar w kg

7. Wydatek powietrza

Wielko$¢ 0 1 2 3 4 5 6

Robocza powierzehnia | g4 | 105 | 125 | 240 | 470 | 780 | 1300
membrany [cm?]

Skok nominalny

55 | 60 90 120
[mm]

Pojemnos¢ skokowa przy
skoku nomainalnym 0,33(0,63(1,13]2,16 (4,23 (9,36 | 15,6
[dm7]

Rys. 7 Tabliczka znamionowa
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Pneumatyczny
sitlownik obrotowy

serii BR 30a

8. Pytania do producenta
(Kierujgc pytania do producenta prosimy o podanie
nastepujacych danych)

Nr kontraktu (naniesiony na tabliczce znamionowej)
Seria (typ)

Cisnienie sterujace

Typ sprezyny

Zainstalowane wyposazenie dodatkowe

aOrON -~

Pfeiffer Chemie-Armaturenbau GmbH SAMSON Sp.z o.0.

Hooghe Weg 41 « 47906 Kempen Automatyka i Technika Pomiarowa

Tel.: +49 2152 / 2005-0 » Fax: +49 2152 /1580 al. Krakowska 197 « 02-180 Warszawa
www.pfeiffer-armaturen.com Tel. (0 22) 5739 777 « Fax (0 22) 5739776

www.samson.com.pl

Modyfikacje zamoéwienia i wykonan s3a zastrzezone.
PDF=679
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